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Handelsname
Omniplast Druckrohr PVC-U mit Steckmuffe
standard, System 3s

Material

Polyvinylchlorid ohne Weichmacher und ohne Full-
stoffe (PVC-U), Suspensions-Polymerisat des Vinyl-
chlorids

Giiteanforderung

DIN 8061

Zertifizierungsprogramm ZP 1.1.1 von DIN CERTCO
Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH

DIN EN 1452-2

Technische Lieferbedingungen

DIN EN 1452-2, DIN EN 1452-3
DVGW-Arbeitsblatt W 320

DS 972, NS 3621, ONORM EN 1452, SIS 1776

Chemische Widerstandsfahigkeit
Beiblatt 1 zu DIN 8061

Farbe
dunkelgrau (RAL 7011)

Kennzeichnung

Omniplast Druckrohre tragen folgende dauerhafte
Kennzeichen:

- die Wortmarke Omniplast

- das Gute-/Qualitatszeichen DINplus + Warenzei-
chen KRV

- die DVGW-Registrierung DVGW DW-8126 AU 2243
bzw. DW-8131 AU 2244

- die Priifzeichen DS 972, NS, ,,ONORM EN 1452 ge-
pruft” und SIS 1776

- die Materialbezeichnung PVC-U

- die Nennweite, den AuBendurchmesser und die
Wanddicke

- die Nenndruckstufe

- die Normkennzeichnung DIN EN 1452 fir PN 10 /
PN 12,5/PN 16 und PN 20

- das Fertigungsdatum und die Nummer der Ferti-
gungsmaschine und auf dem Spitzende eine Rund-
ummarkierung der Einschubtiefe

- Formstlcke tragen die Angabe der Winkelgrade
bzw. der Abgange

- Formstlcke aus GrauguB3 (GG) bzw. duktilem GuB
(GGG) tragen das zum Formstiick gehérende Kurz-
zeichen

- Dichtringe tragen die Endziffern des Jahres der
Herstellung und die Nennweite

- Alle Rohre und Formstiicke sind mit Schutzkappen
versehen

Nennweiten (DN/OD)
63 75 90 110 140
160 225 280 315 450

Baulangen (mm)
6000 12000

Verbindung
Steckmuffe

Dichtung
vormontierter Lippendichtring, System 3s,
Patent Omniplast

Betriebsiiberdruck

max. 10 bar bei Rohren der Reihe 4,
nach DIN 8062 (PN 10 bzw. 12,5)

max. 16 bar bei Rohren der Reihe 5,
nach DIN 8062 (PN 16 bzw. 20)

bezogen auf eine Temperatur von 20° C

Priifzeichen

DVGW DW-8126 AU 2243 fiir DN/OD 63 bis DN/OD 160 (fir
PN 10/PN12,5/PN 16 und PN 20)

DVGW DW-8131 AU 2244 fir DN/OD 225 bis DN/OD 450
(fir PN 12,5 und PN 20)

DS 972 fir Danemark

NS fir Norwegen

"ONORM EN 1452 gepriift" fiir Osterreich
SIS 1776 fur Schweden

Giitezeichen
ﬂ:':‘ DINplus + FEL) Warenzeichen KRV

Anwendung

Trink- und Brauchwasserleitungen innerhalb und au-
Berhalb von Geb&uden, Leitungen fiir Druckentwés-
serung

Omniplast Druckrohre und Formstiicke aus PVC-U
entsprechen den KTW-Empfehlungen des Bundes-
gesundheitsamtes und sind fir die Trinkwasserver-
sorgung zugelassen. Sie erfilllen ebenfalls alle Anfor-
derungen nach DVGW W 270.

Alle Angaben in dieser Broschire entsprechen dem
Stand der Technik zur Zeit der Drucklegung. Eine
Verbindlichkeit im Sinne der Rechtsvorschriften kann
hieraus jedoch nicht abgeleitet werden. Das Recht
des Irrtums und von Anderungen, die dem techni-
schen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

Fur Ruckfragen steht Ihnen unsere Abteilung Anwen-
dungstechnik-Qualitatssicherung zur Verfligung.

Alle MaBe in mm.



Vel

Omniplast Druckrohr-Programm PVC-U mit Steckmuffe standard, System 3s

—

Abmessungen und Gewichte

>7

DN/OD s, t D ka/m DN/OD [ kg
° 63 30 119 87 0,854 63 6000 5,285
> 75" 36 123 102 1,220 = gg 12888 13;‘;?
N zZ y
< 90 43 129 120 1,748 z 19000 14870
< 110 53 136 144 2,615 90 6000 10,820
& 140 67 147 179 4,178 90 12000 21,295
-~ 0
% o 160 77 155 203 5,475 _ 10 6000 16.250
2> 225 108 178 218 10,754 o 10 12000 31,935
g a 2800 134 197 343 16,601 s 140 6000 26,020
35° 150 213 383 20,854 T 1;‘8 12888 glggg
% N £l
4500 215 249 541 42,662 § 160 45000 67,070
© 63 47 119 90 1,287 za 5000 67,780
z 75* 56 123 106 1,821 e z 25 12000 132,305
ol 90 67 129 125 2,605 280 6000 105,125
(0]
= 110 82 136 150 3,897 g?g 1(23888 fggggg
i 140 104 147 186 6,267 35 12000 258130
§ I 160 19 155 211 8,169 y 50 P
2 * s
°F 205 167 178 289 16,096 420 19000 532,635
= 280° 208 197 358 24,912
315 234 213 400 31,537 DN/OD ' kg
kg/m = ohne Muffenanteil und ohne Lippendichtring gg 12888 1;’238
o 75 6000 11275
z B 12000 22,200
g @ 6000 16,145
§ 90 12000 31,780
S 110 6000 24210
= 110 12000 47,590
o 140 6000 39,020
o 140 12000 76,620
. 160 6000 51,050
> & 160 12000 100,060
8F 25 6000 101,395
225 12000 197,975
280 6000 157,695
atf A 280 12000 307,170
aur Anirage 315 6000 201,040
315 12000 390,260

Alle MaBe in mm.

Andere Abmessungen auf Anfrage.

kg = ohne Lippendichtring



Muffenbogen PN 10 bzw. PN 12,5

DER

Muffenbogen PN 16 bzw. PN 20

DI

MK-KS 11°-45° — MQ-KS 90° MK-KS 11°-45° — MQ-KS 90°
DN/OD r o l=l, kg DN/OD r o .=l kg
63 221 171° 160 0,435 9 315 171° 185 1,505
221 27 182 0470 © 315 2272 217 1,660
221 45° 230 0,545 £ g}g f{g ggg wgg
221 o 359 0.6% 315 90° 469 2640
75 263 11 171 0,670 ’
o 263 212 198 0,730 110 385 171° 204 2,465
> 263 30° 216 0,780 385 221/° 243 2,780
x 263 45° 254 0,855 385 30° 270 2,955
263 %0 408 1,100 385 45° 326 3,365
90 315 11 °1 185 1,010 385 90° 551 4,550
315 221/ 217 1,115
315 500 539 1185 140 490 e 233 4,550
315 45° 285 1,330 490 227, 282 5,145
315 90° 469 1,770 490 30° 316 5,550
110 385 T1° 204 1,660 ) 490 45° 387 6,335
385 227/° 243 1,865 2 490 90° 674 8,750
385 30° 270 1,985 S ;
385 150 36 2,260 € 160 560 e 252 6,490
385 90° 551 2,715 o ggg ggo/z ggg ;ggg
. 140 490 1 233 3,040 = ; ,
: 490 27/° 289 3,440 ; S 560 45 428 9,185
< 490 30° 316 3,710 5= 560 90° 756 12,780
o 490 45° 387 4,235 O 25 788 171° 313 15,605
o 490 90 674 5,840 788 910 392 18.180
g 160 560 11 252 4,360 02
3 788 30 446 19,870
® 560 221/° 308 4,960 788 450 562 23170
z 560 30° 346 5,345 ; ’
= 560 150 8 6165 788 90 1023 33,070
560 90° 756 8,575 280 980 171° 385 27,860
., 25 788 1 313 10,460 980 221/° 483 32,590
o 188 gg;/; 12 12180 980 30° 551 35,770
> R = N . S
o 788 90° 1023 22,125 ’
280 980 11° 365 17,830 315 1100 11° 385 37,315
980 221/° 463 20,970 1100 221/° 483 43,705
980 30° 531 23,100 1100 30° 551 50,095
980 45° 674 27,280 1100 45° 694 59,680
980 90° 1248 39,880
315 1100 11 398 24,390
m g oz b
1100 45° 746 37,760
1100 90° 1392 55,590
450 1575 ° 557 60,520
A
1575 45° 1055 98,170

Andere Abmessungen auf Anfrage.



Doppelmuffenbogen PN 10 bzw. 12,5

T

Doppelmuffenbogen PN 16 bzw. PN 20

ARG

MMK-KS 11°-45° — MMQ-KS 90° MMK-KS 11°-45° — MMQ-KS 90°
DN/OD r o I=1 kg DN/OD r o =l kg
63 221 11° 160 0,595 90 315 11° 185 2,035
221 2277 182 0,630 © 315 227/, 217 2,190
221 30° 198 0,660 > 315 30° 239 2,295
221 45° 230 0,705 o 315 45° 285 2,775
221 90° 359 0,855 315 90° 469 3,165
75 263 11° 171 0,910 o
=) 263 22,7 198 0,970 10 ggg ;; 1o ggg ggig
= 263 30° 216 1,020 o 2 '
o 263 45° 254 1,220 & 30 270 8,820
263 90° 408 1 ’470 38 4 526 4,230
90 315 11° 185 1 ’365 389 X 2 2420
o m p o o om
315 30° 239 1,540 2 ’
315 45° 285 1860 _ 490 30 316 7,095
315 90° 469 2:1 05 ﬁ 490 45: 387 7,875
110 385 11° 204 2,245 % 490 900 674 10,290
385 29 1/20 243 2,455 (I- 160 560 1 252 8,610
385 30° 270 2,570 N 560 22,0 308 9,510
< 385 45° 326 2,845 =] 560 30: 346 10,080
s 385 90° 551 3,645 z S 560 45° 428 11,305
S 140 490 e 233 4,080 8z 560 %0 756 14900
o 490 2277 282 4,475 225 788 11° 313 20,585
o 490 30° 316 4,750 788 227° 392 23,160
S 490 45° 387 5,270 788 30° 446 24,850
z 490 90° 674 6,880 788 45° 562 28,150
o 160 560 11° 252 5,790 788 90° 1023 38,050
560 2277 308 6,390 280 980 11° 385 35,900
o 560 30° 346 6,775 980 220 483 40,640
o 560 45° 428 7,595 980 30° 551 43,820
; 560 90° 756 10,065 980 45° 694 50,140
o 225 788 11° 313 13,820 980 90° 1268 69,100
788 227 392 15,540 315 1100 11 385 39,485
788 30° 446 16,670 1100 30° 551 52,765
788 45° 562 18,875 1100 45° 694 61,850
788 %" 1023 25,485 kg = ohne Lippendichtring
280 980 11° 365 22,450
980 227 463 25,390
980 30° 531 27,500
980 45° 674 31,700
980 90° 1248 44,300
315 1100 11° 398 30,290
1100 227/° 509 34,760
1100 30° 585 37,730
1100 45° 746 43,660
1100 90° 1392 61,500

Andere Abmessungen auf Anfrage.



Uberschiebmuffen

=<

U-KS
PN10/PN 12,5
DN/OD h kg
o 63 265 0,350
> 7 272 0,505
o 9 283 0,725
110 297 1,220
140 314 2,095
o 160 328 2,750
= 25 404 6,075
£ 280 460 11,050
315 499 15,000
450 658 39,500
PN 16/PN 20
DN/OD h kg
PN16 90 283 1,055
110 297 1,775
S 140 314 3,055
z 160 328 4,000
225 444 10,899
kg = ohne Lippendichtring
Gleitmittel kg
Tube 1,0
Eimer 3,0

«©

Lippendichtringe System 3s
fiir Muffenrohre und Muffenformstiicke (Ersatzdichtringe)

DN/OD kg
63 0,026
75 0,039
90 0,056

110 0,082

140 0,123

160 0,162

225 0,291

280 0,521

315 0,650

450 1,675

Der Lippendichtring System 3s wird bereits im Werk in alle Rohre und

Formstlicke eingelegt.

&<

»,Union“-Dichtringe*

mit griiner Kante zur Verbindung von Muffendruckrohren

mit Schraubmuffe ,,Union* aus GG

DN/OD kg
63 0,085
75 0,120
90 0,155

110 0,185

140 0,215

160 0,295

225 0,310

* auf Anfrage



|
- dg =

Blindflansche PN 10 * :|- -—-- Blindflansche PN 10 * - - - -
mit Innengewinde aus GGG, kunststoffbeschichtet aus GGG, kunststoffbeschichtet
X X
DN/OD dG Schrauben Stek. kg DN/OD Schrauben Stek. kg
63 R1” M16x60 4 2,5 63 M16x60 4 2,6
R1Y, M16x60 4 2,4 75 M16x60 4 34
R11Y) M16x60 4 2,4 90 M16x70 8 3,9
R2” M16x60 4 22 110 M16x70 8 52
75 R1” M16x60 4 33 140 M16x70 8 6,8
R1Y M16x60 4 32 160 M20x80 8 9,0
R1Y, M16x60 4 31 225 M20x80 8 126
R2 M16x60 4 29 280 M20x80 12 23,2
90 R1” M16x70 8 38 315 M20x90 12 32,4
S 1 :;{: mm g 2(7; 450 M24x100 16 518
R2” 2 M16§70 8 3:5 AnschluBmaBe nach DIN 2501, Teil 1
* auf Anfrage
110 R1” M16x70 8 49
R1Y, M16x70 8 49
R1Y) M16x70 8 49
R2” M16x70 8 48
140 R1” M16x70 8 6,6
R1Y” M16x70 8 6,5
R1Y) M16x70 8 6,5
R2” M16x70 8 6,4
160 R1” M20x80 8 8,9
R1Y) M20x80 8 8,8
R11Y,) M20x80 8 8,8
R2 M20x80 8 86 Doppelmuffen-Reduktionsstiicke PN 10*
225 R1” M20x80 8 12,4 aus GG, kunststoffoeschichtet ]>(
R1Y M20x80 8 12,3 MMR-KS
R1Y) M20x80 8 12,3
R2” M20x80 8 12,2 DN/OD s, s, | kg
280 R2” M20x80 12 22,8 75/63 7,0 7,0 20 3,7
315 R2” M20x90 12 29,9 90/63 7,0 7,0 28 47
450 R2" M20x100 16 51,3 90/75 7,0 7,0 24 49
AnschluBmaBe nach DIN 2501, Teil 1 10/75 7.2 7,0 36 6,0
Andere Abmessungen auf Anfrage 110/90 72 7.0 31 70
* auf Anfrage 140/90 75 7.0 48 9,1
140/110 75 7,2 41 9,9
160/110 78 7,2 53 11,0
160/140 78 75 42 12,6
225/140 84 75 77 20,7
225/160 8,4 78 71 214
280/160 9,0 78 102 32,0
280/225 9,0 8,4 79 38,5
* auf Anfrage



Doppelmuffen PN 10 *

mit Flanschstutzen aus GGG, kunststoffbeschichtet

>r=—=C

Doppelmuffen PN 10 *

mit Muffenstutzen aus GGG, kunststoffbeschichtet

=<

MMA-KS MMB-KS
DN/OD s, s, | h Schrauben  Stck. kg DN/OD h s, s, | kg
6363 70 70 63 140 M16x60 4 58 63/63 39,5 7.0 7.0 70 48
75/63 70 70 66 140 M16x60 4 78 75/63 505 70 7.0 73 6,1
75/75 70 70 81 140 M16x60 4 8,0 75/75 50,5 70 7.0 84 6,8
e Eom Mem L s owe  onoowoopo o ow
, , X ' 90/75 56,5 70 7,0 87 83
90/90 70 70 99 161 M16x70 8 106 90/90 615 70 70 101 90
110/63 72 70 74 170 M16x70 4 118
1075 72 70 89 172 MI6x70 4120 Hgﬁg gg ;2 ;g g; g?
110/90 72 70 104 172 M16x70 8 12,2 110/% 63 75 70 108 13
110110 72 72 124 172 M16x70 8 133 , ’ ,
110/110 73 72 72 124 12,7
140/90 75 70 110 187 M16x70 8 14,1
140/10 75 72 130 197 M16x70 8 164 140/90 85 75 7,0 12 149
140140 75 75 155 205 M16x70 8 180 140/110 %20 75 72 130 18,6
16000 78 70 116 199 MI6x70 8 17,0 140/140 90 75 75 %7 186
160/110 7,8 72 136 208 M16x70 8 182 160/90 935 7.8 7.0 118 19,9
160/140 7,8 75 161 218 M16x70 8 20,0 160/110 96,5 7.8 7.2 136 19,9
160/160 7,8 7,8 186 218 M20x80 8 233 160/140 1015 7.8 75 163 21,7
225/90 84 70 128 251 M16x70 8 268 160/160 1065 78 78 181 258
225/110 84 72 148 251 M16x70 8 300 295/90 131 84 7.0 130 30,6
225/140 8,4 75 173 245 M16x70 8 28,2 295/110 131 84 72 148 32,1
205160 84 7.8 198 251 M20x80 8 356 295140 136 8.4 75 175 34,9
205/205 84 84 248 251 M20x80 8 393 05160 136 8.4 78 193 38,0
28000 90 7,0 140 282 M16x70 8 405 205/205 146 8,4 8,4 952 46,5
280110 90 7,2 160 288 M16x70 8 459
280/160 90 78 210 288  M20x80 8 494 580;?? ]56 90 ;g ]42 232
280/225 90 84 260 285  M20xg0 8 699 80/110 60 9,0 : 80 :
280/280 90 90 310 287 M20x80 12 693 gggggg ]‘;g gg ;Z ggi ggg
31500 96 7,0 152 305 M16x70 8 617 280080 170 90 90 o 750
315410 96 7,2 172 309 M16x70 8 636 ' ’ ’
3151160 96 7,8 222 309 M20x80 8 674 315/90 160 9,6 70 154 67,9
315/225 96 84 272 292 M20x80 8 768 315110 166 9,6 72 172 67,9
315/280 96 90 322 305 M20x80 12 938 3151160 172 9,6 78 217 72,0
315/315 96 96 372 309 M20x80 12 90,0 * auf Anfrage
45090 108 7,0 200 341 M16x70 8 1336
4501110 108 7,2 220 356 M16x70 8 139,0
450/225 108 84 234 365 M20x80 8 1580
450/450 108 108 527 394 M24x100 16 2190

FlanschmaBe nach DIN 28 604 fiir PN 10 und DIN 28 605 fiir PN 16,

AnschluBmaBe nach DIN 2501, Teil 1
Andere Abmessungen auf Anfrage
* auf Anfrage



Flanschmuffenstiicke PN 10 * — Flanschstiicke PN 10 * |__L_|
aus GGG, kunststoffbeschichtet mit Flanschstutzen aus GG, T-Sttick, ab DN 80 aus GGG,
E-KS kunststoffbeschichtet
DN/OD D k s, | Schrauben  Stck. kg DN/OD h | Schrauben Stck. kg
63 165 125 7,0 100  M16x60 4 3,0 63/63 1500 300  M16x70/M16x70 4/4 11,0
o185 145 70 115 M16x60 4 38 75/63 1580 330  M16x70/M16x70 4/4 17,0
90 200 160 70 120  MI16x70 8 46 75/63 1650 330  M16x70/M16x70 4/4 17,0
110 220 180 7,2 130  Mi6x70 8 56 90/63 1650 330  M16x60/M16x60 8/4 13,6
140 250 210 75 145  MI16x70 8 7.7 90/75 1730 330  M16x60/M16x60 8/4 145
160 285 240 7,8 155  M20x80 8 9,8 90/90 1800 330  M16x60/M16x60 8/8 15,4
295 340 295 84 195 M20x80 8 16,2 110/63 1750 360 M16x60/M16x60 8/4 16,6
5 2 M2 12 259 110/75 1830 360  M16x60/M16x60 8/4 17,6
3?2 jjg 288 gg 9 48 M28§gg 1 32’0 110/90 1900 360  M16x60/M16x60 8/8 184
: ’ 110/110 2000 360  M16x60/M16x60 8/8 19,4
450 565 515 108 390  M24x100 16 723 140/90 2030 400  MI6x60/MI6x60  8/8 23,0
FlanschmaBe nach DIN 28 604 fiir PN 10 und DIN 28 605 fiir PN 16, 140/110 2130 400  M16x60/M16x60 8/8 24,0
AnschiuBmaBe nach DIN 2501, Teil 1 140/140 2230 400  M16x60/M16x60 8/8 255
* auf Anfrage 160/90 2150 500 M20x65/M16x60 8/8 285
160/110 2250 500  M20x65/M16x60 8/8 29,5
) i 160/140 2380 500  M20x65/M16x60 8/8 31,0
160/160 250,0 500  M20x65/M20x65 8/8 32,0
, 225/90 2400 600  M20x65/M16x60 8/8 42,0
225/110 250,0 600  M20x65/M16x60 8/8 430
205/140* 2630 600  M20x65/M16x60 8/8 66,0
| 1 225/160 2750 600  M20x65/M20x65 8/8 465
\ 205/225 3000 600  M20x65/M20x65 8/8 50,0
; 280/90 2650 700 M20x70/M16x60  12/8 67,5
s 280/110 2750 700 M20x70/M16x60  12/8 68,0
280/140* 2850 700  M20x90/M16x75  12/8 93,0
i . . 280/160 3000 700  M20x70/M20x70  12/8 72,0
Einflanschstiicke PN 10 280/225 3250 700 M20x70/M20x65  12/8 76,5
aus GGG, kunststoffbeschichtet 280/280 350,0 700  M20x70/M20x70  12/12 83,0
F-KS 315/90 2900 800  M20x80/M16x60  12/8 93,5
315/110 3000 800  M20x80/M16x60  12/8 94,0
VD, ! Schraben __ Stok. kg 315/60 3250 800  M20xBOM2070  12/8 980
63 7,0 128 M16x60 4 3,2 315/225 350,0 800 M20x80/M20x65  12/8 102,0
75 7,0 130 M16x60 4 45 315/280 3750 800  M20x80/M20x70  12/12 114,0
90 7.0 140 M16x70 8 5,1 315/315 4000 800  M20x80/M20x80  12/12 117,0
110 7,2 153 M16x70 8 6.1 450/90 3500 900  M24x80/M16x60  16/8 144,0
140 75 168 M16x70 8 95 450/140 350,0 900 M24x80/M16x60  16/8 144,0
160 78 173 M20x80 8 10,2 450/160 350,0 900 M24x80/M20x65 16/8 162,0
X 450/225 3500 900  M24x80/M20x65  16/8 150,0
225 84 210 M20x80 8 16,8 450/280* 3500 900  M24x100/M20x90 16/12 215,0
280 9,0 250 M20x80 12 21,7 450/315 4500 900  M24x80/M20x75  16/12 180,0
315 96 264 M20x80 12 37,2 450/450 4500 900  M24x80/M24x80  16/16 177,0
450 10,8 272 M24x100 16 55,8 FlanschmaBe nach DIN 28 604 fiir PN 10 und DIN 28 605 fiir PN 16,

FlanschmaBe nach DIN 28 604 fiir PN 10 und DIN 28 605 fiir PN 16,
AnschluBmaBe nach DIN 2501, Teil 1
* auf Anfrage

AnschluBmaBe nach DIN 2501, Teil 1

Andere Abmessungen auf Anfrage
— ** Formsticke nur aus GG lieferbar

* auf Anfrage



OG-

Doppelmuffen PN 10 *

mit Innengewindestutzen aus GG, kunststoffbeschichtet

L

Flansch-Reduktionsstiicke PN 10 *
aus GG, ab DN 80 aus GGG, kunststoffbeschichtet

—

MMI-KS FFR
DN/OD dG s, I h kg DN/OD | Schrauben Stck. kg
63 R1” 7,0 68 58,5 3,7 75/63 200 M16x60/M16x60 4/4 9,0
R2” 70 68 585 41 90/63 200 M16x70/M16x60 8/4 72
75 R1” 7,0 71 64 52 90/75 200 M16x70/M16x70 8/4 8,2
R2" 7,0 n 64 54 110/75 200 M16x70/M16x60 8/4 88
90 R1” 7,0 74 80,5 6,5 110/90 200 M16x70/M16x70 8/8 9,3
R2" 70 4 80,5 6.9 140/90 200 M16x70/M16x70 8/8 105
110 R1” 72 79 90 8,3 140/110 200 M16x70/M16x70 8/8 11,4
R2” 72 9 %0 94 160/110 200 M20x80/M16x70 8/8 12,8
140 R2” 75 85 103,5 13,4 160/140 200 M20x80/M16x70 8/8 141
160 R1” 78 91 112,5 16,2 225/140 300 M20x80/M16x70 8/8 20,0
R2” 7,8 91 112,5 16,6 225/160 300 M20x80/M20x80 8/8 22,0
225 R1” 8,4 103 151,5 26,3 280/160 300 M20x80/M20x80 12/8 27,0
R2” 8,4 103 151,5 28,2 280/225 300 M20x80/M20x80 12/8 30,5
280 R1” 9,0 115 176,5 42,4 315/225 300 M20x80/M20x80 12/8 35,5
R2” 9,0 115 176,5 45,7 315/280 300 M20x80/M20x80 12/12 41,0
315 R1” 9,6 127 195 58,4 450/280 300 M24x100/M16x70 16/8 50,5
R2” 9,6 127 195 61,5 450/315 300 M24x100/M20x90 16/12 55,0
* auf Anfrage FlanschmaBe nach DIN 28 604 fiir PN 10 und DIN 28 605 fir PN 16,
kg = ohne Lippendichtring AnschluBmaBe nach DIN 2501, Teil 1
. . N Andere Abmessungen auf Anfrage
* auf Anfrage
= b — =
i i
i
i
¥
FuBbogen PN 10 *
aus GGG, kunststoffbeschichtet
N i
DN/OD s, I =1 h Schrauben Stk kg HydrantenfuBbogen PN 10 * }(
90 7,0 180 288 M16x70 8 12,0 mit standard-Muffe aus GGG, kunststoffbeschichtet
110 7,2 200 320 M16x70 8 16,2 EN-KS
FlanschmaBe nach DIN 28 604 fiir PN 10 und DIN 28 605 fir PN 16,
AnschluBmaBe nach DIN 2501, Teil 1 DNGD s, |, ' h Schrauben Stck. kg
* auf Anfrage 90 70 180 140 288 M16x70 8 130

10




Verlegehinweise
Anwendung

Omniplast Druckrohre und -Formstiicke aus Polyvi-
nylchlorid ohne Weichmacher (PVC-U) mit Steckmuf-
fen standard System 3s werden verwendet:

fur Trinkwasserleitungen,

fur Brauchwasserleitungen,

zur Druckentwésserung.

Fir die Druckentwésserung sind das Beiblatt 1 zu
DIN 8061 und die temperaturabhéngige Druckbelas-
tung zu beachten (DIN 8062, Erlauterungen).

Geltungsbereich

Diese Anleitung gilt fir das Verlegen von Omniplast
Druckrohren aus PVC-U auBerhalb von Gebduden.
Omniplast Druckrohre aus PVC-U mit Steckmuffe
standard System 3s sind hergestellt nach den Nor-
men DIN 8061, DIN 8062 und DIN EN 1452; sie tra-
gen folgende Priifzeichen: DVGW DW-8126 AU 2243
fur DN/OD 63 bis DN/OD 160, DVGW DW-8131 AU
2244 fur DN/OD 225 bis DN/OD 450; und DS 972
fir Danemark, NS fiir Norwegen, "ONORM EN 1452
geprift" fir Osterreich, SIS 1776 fir Schweden. Alle
Rohre tragen das Gute-/Qualitédtszeichen DINplus +
Warenzeichen KRV.

Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile, die
von den in DIN EN 1452 angegebenen Abmessungen
abweichen, missen in der Wanddicke (DIN 8062) auf
den jeweiligen Betriebstiberdruck ausgelegt sein.

Allgemeines

Es sind die im Rohrleitungsbau allgemein bekannten
Regeln der Verlegetechnik zu beachten. Auf sorg-
féltige und fachgerechte Behandlung der Rohre bei
Transport und Lagerung sei besonders hingewiesen.
Mit den Verlegearbeiten dirfen nur Rohrleitungsbau-
unternehnmen betraut werden, die eine DVGW-Be-
scheinigung besitzen und Uber Fachkrafte verfligen,
die in der Verarbeitung von Kunststoffrohren ausge-
bildet sind. Fir das Verlegen von Trinkwasserleitun-
gen ist dartber hinaus eine DVGW-Bescheinigung
gemaB DVGW-Arbeitsblatt GW 301 erforderlich.

Bei der Verlegung sind zu beachten: Die Unfallverh(i-
tungsvorschriften der Berufsgenossenschaften bzw.
der Arbeitsschutzinspektionen, die StraBenverkehrs-
ordnung, die allgemeinen technischen Vorschriften
der Verdingungsordnung fir Bauleistungen (VOB)
und die Norm DIN 19630 bzw. DIN EN 805.

Besonders zu beachtende, fiir die Verlegung wichtige
Normen und Arbeitsblatter sind im AnschluB an diese
Verlegeanleitung verzeichnet.

Druckabfalltabellen

Die zur Rohrnetzberechnung erforderlichen Tabellen
finden Sie in unserer Broschire ,,Druckabfall-Tabel-
len”

Transport und Lagerung

Die Fahrzeuge fir den Transport der Rohre sind so
zu wahlen, daB die Rohre mit ihrer ganzen L&nge auf-
liegen. Rohre und Formstlicke sind so abzustitzen,
daB sie sich weder durchbiegen noch verformen kén-
nen. Die Rohre und Formstlicke dirfen beim Auf- und
Abladen nicht Uber die Ladefldiche das Transport-
fahrzeuges und beim Transport zum Lagerplatz nicht
Uber den Boden geschleift werden. Sachkundige
Aufsicht bei diesen Arbeiten ist wichtig. Rohre und
Formstiicke sind so zu transportieren und zu lagern,
daB sie nicht durch Erde, Schlamm, Schmutzwasser
u. a. verunreinigt werden kénnen.

-
TUT 5057000 20000 20000005 2000000 4, ‘/// 7

AU A A

Durch versetzte Anordnung der Muffen ist eine anna-
hernd volle Auflagerung der einzelnen Rohrlagen zu
erreichen.

max.150cm

Die Rohrstapel an der Baustelle sollten nicht mehr als
1,5 m hoch sein.

> 72,
0. G, 0 2 TIRA e G 5 7

| 100~200cm = 50—100cm >{

Beim Stapeln der Rohre mit Zwischenrdumen mussen
die Zwischenhdlzer mindestens 7,5 cm breit sein. Der
Abstand der Zwischenhélzer untereinander betrégt 1-
2 m. Sie werden 0,5 bis 1 m vor den Stapelenden
angeordnet.

Bei der Lagerung von Rohren ist darauf zu achten,
daB keine bleibenden Verformungen oder Bescha-
digungen eintreten kdénnen. Bei niedrigen Tempera-
turen werden auch Kunststoffe schlagempfindlicher.
Bei Temperaturen unter 0°C (273 K) sind daher heftige
Schlagbeanspruchungen zu vermeiden.
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Die Rohre sind vor Berthrung mit L&sungsmitteln,
Holzimpréagnierungsmitteln und anderen schédigen-
den Medien zu schitzen (Beiblatt 1 zu DIN 8061).

Rohrgraben

Der Rohrgraben ist so auszuheben, daB alle Teile der
Rohrleitung in frostfreier Tiefe verlegt werden kénnen.
Mindestiberdeckung, je nach klimatischen oder Bo-
denverhaltnissen: h = 1,00 bis 1,80 m. Fir die Ausfih-
rungen des Rohrgrabens gilt die Norm DIN 4124.

In felsigem und steinigem Untergrund ist die Graben-
sohle etwa 15 cm tiefer auszuheben und der Aushub
durch eine steinfreie Schicht aus Sand, Feinkies oder
Feinerde gleicher Dicke zu ersetzen und zu verdich-
ten.

In Geféllstrecken muB durch den Einbau von Beton-
oder Lettenriegeln das Abschwemmen dieser Aufla-
geschichten verhindert werden. Gegebenenfalls ist
eine Drénung vorzusehen.

Steckmuffe standard, System 3s
Der Dichtring fir die Steckmuffe standard System 3s
wird bereits im Werk vormontiert.

Die Vorteile: Sofort verlegebereit. Geringe Einschub-
kréfte, kein Durchschieben des Dichtringes, optimale
Verpressung. Der Dichtring ist bei Bedarf austausch-
bar.

Alle Rohre und Formstlicke, System 3s, sind mit
Schutzkappen versehen.

Verlegen

Rohrleitungsteile mit Steckverbindungen kdnnen in
allen Bdden ohne Einschrédnkung verlegt werden,
ausgenommen Bdden der Bodenklasse 2.22, flieBen-
de Bodenarten (vgl. DIN 18300).

Wenn wechselnde Schichten die Tragfahigkeit der
Grabensohle beeintrachtigen, ist an den Ubergangs-
stellen eine ausreichend lange Feinkies oder Sand-
aufschittung (= 10 d,) vorzusehen.
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i S e

Schutzkappen sind erst im Graben, unmittelbar vor
dem Herstellen der Verbindung, zu entfernen.

Das Einsteckende reinigen und das Gleitmittel auf die
Anschrdgung des Einsteckendes auftragen.

stellt, wenn das Spitzende bis zum Anschlag in die
Muffe eingeschoben ist. Die Einstecktiefe ist werks-
seitig durch eine umlaufende Markierung markiert.



Erdverlegung

Bei erdverlegten Rohrleitungen das Rohr bis zum An-
schlag in die Muffe einschieben. (Die Einschubtiefe
ist bereits vom Werk auf dem Spitzende rundum mar-
kiert).

Einschubtiefe (Muffentiefe) bis Anschlag:
DN/OD 63 75 90 110 140 160 225 280 315 450

tca.mm 119 123 129 136 147 155 178 197 213 249

Abldngen und Anschragen

Zum Ablangen der Rohre wird eine feinzahnige Sége
benutzt. Durch eine gefiihrte S&ge (Schneidlade) er-
reicht man einen rechtwinkligen Schnitt. Flr gréBere
Abmessungen wird ein Rohrschneider empfohlen.
Das gekirzte Rohrende muB entgratet werden.

Wenn notwendig, wird das gekirzte Rohrende mit
eine Grobfeile (Schruppfeile) oder einem Anschrag-
werkzeug ca. 15° angeschragt und entgratet.

Bei den Druckrohren mit Steckmuffe Standard Sys-
tem 3s ist ein Anschrédgen nicht unbedingt erforder-
lich, jedoch empfehlenswert. Formstlicke dirfen nicht
gekurzt werden.

Einbau von Uberschiebern

Die Uberschiebmuffe wird (iber das angeschrégte
Rohrende des PaBstlickes geschoben, bis die Dicht-
lippe des zweiten Dichtringes an die Anschréagung
des PaBstilickes stoBt.

Zwischen dieser Anschragung und der aufsitzenden
Dichtlippe wird nun ein Bleistift, Kugelschreiber oder
ein dhnlich geformter stumpfer Gegenstand gescho-
ben und um das Spitzende herumgefiihrt. Dadurch
legt sich die Dichtlippe auf die Flache der Anschra-
gung, d.h. in eine Position, die das Weiterschieben
der Uberschiebmuffe méglich macht.

Freiverlegung

Bei frei oder im Schacht verlegten Leitungen ist die
Langenédnderung durch mdgliche Temperaturunter-
schiede zu beachten. Die Ladngenanderung ergibt sich
aus folgenden Faktoren:

Verlegetemperatur, maximale Betriebstemperatur,

Bauldnge des Rohres und Koeffizient der Langen-
ausdehnung.

Beispiel:
Verlegetemperatur Ov + 9°C
max. Betriebstemperatur 98 +29°C
Temperaturdifferenz At : 20°C
Ausdehnungskoeffizient o, 0,08 mm/m °C
Baulange des Rohres | ;o 12m
0,08 mm -20°C - 12 m
Al= =19,2mm

m°C

Das bedeutet, daB bei frei verlegten Leitungen das
Einsteckende bis ca. 20 mm vor der Rundummarkie-
rung in die Muffe eingeschoben wird. Alle Spitzenden
haben diese Rundummarkierung.

Verlegen von Leitungen in Beton

Omniplast Druckrohre und -Formstiicke kénnen un-
mittelbar einbetoniert werden. Die Ldngen&nderung
der Rohre ist wie unter "Freiverlegung" beschrieben,
zu bertcksichtigen. Die Leitungsteile sind so zu be-
festigen, daB sich ihre Lage beim Betonieren nicht
verdndern kann. Rohréffnungen sind zu verschlieBen.
Muffenspalten sind durch ein Klebeband abzudich-
ten, damit keine Zementmilch eindringen kann.

Austauschen des Lippendichtrings

Fir den Fall, daB ein Dichtring beim System 3s aus-
getauscht werden muB, wird beim Einlegen des Dich-
tringes, wie folgt verfahren: Dichtring, Muffe und Dich-
tringkammer innen sdubern, Den Dichtring herzartig
formen. Danach den Dichtring in die Dichtringkammer
einfedern lassen und ausrichten. (Der Dichtring 14Bt
sich leichter einlegen, wenn er vorher in Wasser ge-
taucht wird).

Verbrauch von Gleitmittel
Anzahl der méglichen

DN/OD Verbindungen mit 1 kg Gleitmittel
63 333
75 285
90 250
110 222
140 181
160 151
225 7
280 47
315 41
450 25

Abstiitzen von Formstiicken

Werden Bogen, Endstlicke, Schieber, Hydranten, Ab-
zweige etc. in Leitungen eingebaut, so sind sie unter
Berlicksichtigung der auftretenden Kréafte zu veran-
kern. Diese Verankerungen sind zweckmaBigerweise
in der dargestellten Form anzuordnen.

A

- w7
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GroBe und Ausfihrung der Widerlager richtet sich
nach dem Prifdruck und der Bodenbeschaffenheit.
Einzelheiten sieche DVGW-Merkblatt GW 310 ,,Hinwei-
se und Tabellen fir die Bemessung von Betonwider-
lagern an Bogen und Abzweigen mit nicht langskraft-
schlussigen Verbindungen, Teil 1”.
Die folgenden Tabellenwerte nennen die Reaktions-
krafte fir PVC-U Rohre der Druckstufen PN 10, PN
12,5, PN 16 und PN 20.
Axiale Kréfte P und resultierende Krafte R bei Rohrbo-
gen mit folgenden Nenndriicken bzw. Prifdricken.
PN 10 - Prafdruck 15 bar

d, P R (kN)
DN/OD (mm) (kN) 11° 220 30°  45° 90°

63 63 467 09 1,80 2,40 3,60 6,60
75 7% 662 125 255 3,45 5,05 9,40
90 90 955 180 3,65 4,95 7,35 13,50
110 110 14,25 2,75 5,50 740 11,00 20,20
140 140 23,10 445 885 1200 17,80 32,60
160 160 30,10 580 11,50 1570 23,10 42,60
225 225 59,60 11,40 22,80 30,90 45,60 84,00
280 280 92,30 17,70 3530 47,90 71,00 131,00
315 315 116,50 22,40 44,60 60,60 98,50 166,00

450 450 238,50 46,80 93,00 124,00 183,00 338,00

PN 12,5 - Prifdruck 17,5 bar
d, P R (kN)

DN/OD (mm) (kN)  11° 22°  30°  45°  90°
110 110 1662 3,16 632 864 12,63 2344
140 140 2693 513 1023 1400 2046 37,9
160 160 3517 668 1336 1829 26,73 49,59
225 225 6955 1321 2643 3616 52:86 98,06
280 280 107,70 2046 4093 56,01 8185 151,86
315 315 13631 2590 51,80 70,88 103,60 192,20
450 450 278,18 52,86 10571 144,66 211,42 392,24

PN 16 — Prifdruck 21 bar
d, P R (kN)

DN/OD (mm) (N) 11° 22°  30°  45° 90°
63 63 7,47 1,44 2,88 3,84 5,76 10,56
75 75 10,59 2,00 4,08 5,52 8,08 15,04
90 90 15,28 2,88 5,84 7,92 11,76 21,60
110 110 22,80 4,40 8,80 11,84 17,60 32,32
140 140 36,96 712 1416 19,20 28,48 52,16
160 160 48,16 928 18,40 25,12 36,96 68,16
225 225 9536 18,24 36,48 49,44 7296 134,40
280 280 147,68 28,32 56,48 76,64 113,60 209,60
315 315 186,88 3584 71,36 96,96 143,20, 265,60
450 450 381,60 74,88 148,80 19840 292,80 540,80

PN 20 - Prifdruck 20 bar
d, P R (kN)

DN/OD (mm) (kN) 11° 22°  30°  45° 90°
110 110 23,75 4,51 9,02 12,35 18,05 33,48
140 140 38,47 7,31 1462 20,00 29,23 54,24
160 160 50,24 954 19,09 26,12 38,18 70,84
225 225 99,35 18,88 37,75 51,66 7551 140,09
280 280 153,86 29,23 58,47 80,01 116,93 216,94
315 315 194,73 37,00 74,00 101,26 147,99 274,54
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GuBeiserne Formstiicke oder Schwerarmaturen sind
S0 zu unterbauen, daB sie die Rohrleitung nicht durch
inr Gewicht belasten.

Richtungsanderung

Zur Richtungsénderung in der Rohrachse werden
Muffenbogen eingesetzt. In begrenztem MaBe lassen
sich die Rohre auch ohne Erwdrmung biegen. Rohre
groBerer Nennweiten (ab DN/OD 280) lassen sich be-
dingt durch héhere Eigensteifigkeit des Rohres nicht
mehr biegen. Jedoch kénnen durch die groBere Muf-
fenspalte und das groBere Volumen des Dichtringes
geringe Richtungsénderungen durch Abwinkelung in
der Muffe erzielt werden. Diese Richtungsanderung
darf bei 6 m Bauldnge des Rohres max. 5 cm (ca.
0,5°) betragen. Angaben Uber die zuldssigen Werte
der Kaltbiegung an Rohren sind folgender Tabelle zu
entnehmen:

DN d, R a(m)
(mm) (m) Bauldnge 6 m  Bauldnge 12 m
50 63 18,9 0,94 3,69
65 75 22,5 0,80 3,13
80 90 27,0 0,66 2,63
100 110 33,0 0,54 2,16
125 140 42,0 0,43 1,70
150 160 48,0 0,38 1,49
200 225 67,5 0,27 1,07

Beim Biegen der Rohre ist ein Abwinkeln des Einste-
ckendes in der Muffe durch Abstitzen des Rohres
mit steinfreiem, verdichtetem Boden zu verhindern.
Im Bereich der Richtungsé&nderung durfen keine An-
bohrungen vorgenommen werden.

Baulange ————
-1 Abstutzungen \
e 05m =
N
P i 'T ,,,,,,,,,,,,, [ ﬂ’\'(ﬂ
17 e - - i
I ] - A —— A0
Rahrgraben 4

/

Rohre gréBerer Nennweiten (ab DN/OD 280) lassen
sich bedingt durch hdhere Eigensteifigkeit des Roh-
res nicht mehr biegen.

Anbohrbriicken

Soll nachtréaglich ein HausanschluB hergestellt wer-
den, kann eine Anbohrbriicke verwendet werden.
Die Anbohrbriicke fur Rohre aus weichmacherfreiem
Polyvinylchlorid (PVC-U) missen eine breite, gratfreie
Auflageflache haben (DIN 3543, Teil 2 u. Teil 3).

Zum Anbohren durfen nur geeignete Bohrwerkzeu-
ge, z.B. Kronenbohrer mit ausreichend bemessenen



Span-Nuten benutzt werden. Dabei sind folgende
Bohrungsdurchmesser nicht zu tberschreiten:

DN/OD d (mm) Bohrdurchmesser (mm)

90 90 27
110 110 27
140 140 33
160 160 40
225 225 50
280 280 50
315 315 50

Das Anbohren von Rohren mit kleinerem Durchmes-
ser als in der Tabelle angegeben, ist nicht zulassig.
Anbohrwerkzeuge flr Stahl- oder GuBrohre sind nicht
geeignet.

Ubergange auf andere Rohrarten

Bei dem Omniplast Druckrohr-Programm aus PVC-U
mit Steckmuffe standard System 3s wurde darauf ge-
achtet, daB alle Ubergénge zu anderen Rohrarten her-
gestellt werden kénnen, mdglichst keine PaBstlicke
oder Rohrzwischenlédngen notwendig sind und das
rationelle, funktionssichere System der Omniplast-
Steckmuffenverbindung beibehalten werden kann.

AnschluBB an Schraubmuffe "Union"

Die Anschragung des Omniplast Druckrohres aus
PVC-U abschneiden und die Schnittstelle entgraten.

Die "Union"-Muffe innen und das Einsteckende des
Omniplast Druckrohres auBen sdubern.

Das MaB L auf dem Rohrende mit weichem Stift mar-
kieren.

e

&4
DN/OD 63 75 90 110 140 160 225
L ca.mm 177 180 184 188 191 194 200

Das Schraubring-Gewinde und die vordere Druck-
flache, die mit dem Gummiring in Berlihrung kommt,

sorgféltig reinigen und mit einer Asphaltmasse Uber-
streichen. Den Schraubring bis hinter die Markierung
auf das Einsteckende (Spitzende) des PVC-Rohres
schieben.

Den Gummiring mit Graphitstreichmasse (kein Ol)
allseitig bestreichen, besonders die dem Schraub-
ring zugekehrte, mit Rillen versehene Stirnseite. Den
Gummiring bis kurz vor die Markierung auf das Ein-
steckende (Spitzende) des PVC-Rohres schieben.

Das Omniplast Druckrohr in die "Union"-Muffe, zum
Muffeninneren hin einmitteln und in dieser Lage fest-
halten (eventuell unterbauen). Die Abstandsmarke
muB etwa 100 mm von der Muffe entfernt sein. Den
Gummiring von Hand gleichmaBig bis zum Anschlag
in die "Union"-Muffe einschieben. (Nicht mit Schraub-
ring hineinstoBen). Den Schraubring von Hand eindre-
hen, dann mit einem Hakenschlissel ruckartig und
schlieBlich durch Schlage mit dem Hammer auf den
Hebelarm des Hakenschlussels fest anziehen.

Den Abstand zur Markierung Uberprifen (100 mm
vom Muffenanfang).

AnschluBB von Einsteckende GuBrohr an
Einsteckende Omniplast Druckrohr

Diese Verbindung wird mit einer "Union"-Uberschieb-
muffe hergestellt. In die Dichtringkammer der Uber-
schiebmuffe, die der GuBrohrseite zugekehrt ist, wird
ein normaler "Union"-Ring eingelegt, wahrend in die
Dichtringkammer, die dem Omniplast Rohr zugekehrt
ist, der "Union"-Ring mit griner Kante eingelegt wer-
den muB.

AnschluBB von GuBflansch
an Omniplast Druckrohr

Die Verbindung kann auf drei verschiedenen Wegen

durch ein E-KS-Stlick

.
T
i

durch ein F-KS-Stiick oder
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durch eine kegelige Flanschbuchse aus PVC-U mit
Losflansch.

Die AnschluBmaBe der Flansche stimmen mit der
Norm DIN 2501, Teil 1, tberein.

Grundsétzlich muB bei der Montage von Flansch-
verbindungen folgendes beachtet werden: Bei nicht
genau fluchtenden Rohrleitungen - z.B. bei AnschluB
einer Armatur an eine Leitung —, darf das Rohr auf
keinen Fall unter Kraftanwendung kalt gerichtet und
verschraubt werden. Um spannungsfrei verlegen zu
kdénnen, muB man das Rohr erwarmen, und zwar auf
ca. 120° C, in etwa 1 m Abstand von der Flanschver-
bindung. Man benutzt dazu einen Warmluftstrom. Der
Bereich der Erwdrmung soll ca. 50 cm betragen. Erst
nach der Erwdrmung werden die Schrauben gleich-
maBig Uber Kreuz angezogen.

Einbau der kegeligen Flanschbuchse aus PVC-U
Bei Einbau der kegeligen Flanschbuchse aus PVC-
U mit Losflansch muB die Anschrdgung des Omni-
plast Druckrohres abgeschnitten und die Schnittstelle
entgratet werden. Der Losflansch wird nun auf das
Rohrende geschoben. Dann bestreicht man die in-
nere Seite der kegeligen Flanschbuchse aus PVC-U
und das Spitzende des Rohres mit THF-Klebstoff und
schiebt dann die Flanschbuchse so auf das Spitzen-
de, daB die Dichtflache mit dem Ende des Rohrendes
abschlieBt. Der Losflansch wird dann Uber die kegeli-
ge Flanschbuchse geschoben. Die kegelige Flansch-
buchse ist auBen und der Losflansch innen konisch.
Mit dem Anziehen der Schrauben des Losflansches
wird der Flanschdichtring gegen den Flansch des
GuBrohres gepreBt.”

Es ist zu beachten, daB die Flanschverbindung erst
30 Minuten, in Frostndhe 45 Minuten, nach Herstel-
lung der letzten Klebverbindung verschraubt wird.

Zugsicherung

Muffenverbindung sind gemé&B den Verlegerichtlinien
DIN 19630 bzw. DIN EN 805 und in Anlehnung an das
DVGW-Merkblatt GW 368 sorgféltig herzustellen.
Das Einsteckende ist bis zum Anschlag in die Muffe
einzuschieben.

Zugsicherung anlegen, wie in der beiliegenden Ge-
brauchsanweisung angegeben. Je nach Bodenbe-
schaffenheit sind verzinkte oder nicht rostende Stahl-
schrauben zu verwenden.

Nach Entliiften der Leitung kann die vorgeschriebene
Druckprifung sofort vorgenommen werden. Es sind
alle Schrauben der Zugsicherung zu Uberprifen und
wenn notwendig, nachzuziehen.

Unsere Abbildung zeigt die schematische Darstellung
einer langskraftschlissigen Zugsicherung.
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Druckpriifung

Um zu vermeiden, daB die Rohrleitung sich ver-
schiebt, sind von der Druckprifung zwischen nicht-
langskraftschlissigen Verbindungen Schiittkegel in
einer Hohe von etwa 0,80 m aufzuschUitten. Wahrend
der Druckpriifung sind die Rohrverbindungen freizu-
halten. Fir die Durchfiihrung der Druckprifung gilt
DIN 4279, Teil 1 und Teil 7, "Innendruckprifung von
Druckrohrleitungen fir Wasser".

Korrosionsschutz metallischer Zubehdrteile
Sind metallische Verbindungsteile oder Armaturen
gegen Korrosion zu schitzen, so ist darauf zu ach-
ten, daB Druckrohre aus PVC-U nicht mit heiBen oder
I6sungsmittelhaltigen Massen in Berlhrung kommen
(Beiblatt 1 zu DIN 8061).

Verfiillen des Rohrgrabens

Nach dem Unterstopfen ist die Rohrleitung lagen-
weise sorgfaltig bis auf etwa 0,30 m Uber dem Rohr-
scheitel in steinfreiem Boden, unter ausreichendem
Verdichten von Hand, einzubetten. Geeigneter Boden
muB gegebenenfalls angefahren werden.

Fir das Verfillen des Rohrgrabens wird das anste-
hende Bodenmaterial verwendet. Dabei sind zu be-
achten:

Das Merkblatt fir das Verfillen von Leitungsgrében,
herausgegeben von der Forschungsgesellschaft fir
das StraBen- und Verkehrswesen und die DIN 19630
bzw. DIN EN 805.

, 0cm+7s

(5%

Besondere MaBnahmen
Bei Kreuzungen mit Fernwéarmeleitungen missen die
Rohre gegen Warmeeinwirkung geschitzt werden.
Im Gbrigen gelten auch hier die Normen DIN 19630
bzw. DIN EN 805.

Einmessen und Bestandszeichnungen

Die eingebauten Leitungen sind einzumessen und in
einem Rohrnetzplan einzutragen nach DIN 2425, Teil
1 "Rohrnetzplane der 6ffentlichen Gas- und Wasser-
versorgung". Die Lage der Leitungen ist durch Hin-
weisschilder gemaB DIN 4067 "Wasser; Hinweisschil-
der" zu kennzeichnen.



Normen und Arbeitsblatter

DVGW-Arbeitsblatt W 270
Vermehrung von Mikroorganismen auf Werkstoffen fir den
Trinkwasserbereich - Priifung und Bewertung.

DVGW-Arbeitsblatt W 291
Reinigung und Desinfektion von Wasserverteilungsanlagen.

DVGW-Arbeitsblatt W 302

Hydraulische Berechnung von Rohrleitungen und Rohrnet-
zen; Druckverlust-Tafeln fir Rohrdurchmesser von 40-2000
mm.

DVGW-Arbeitsblatt W 303
Dynamische Druckanderung in Wasserversorgungsan-
lagen.

DVGW-Arbeitsblatt W 305
Prinzipskizzen fur die Planung von Wasserleitungen auf dem
Gelande der Deutschen Bundesbahn.

DVGW-Arbeitsblatt W 320

Herstellung, Gitesicherung und Prifung von Rohren aus
PVC hart (Polyvinychlorid hart), HDPE (Polyethylen hart)
und LDPE (Polyethylen weich) fur die Wasserversorgung
und Anforderung an Rohrverbindungen und Rohrleitungs-
teile.

DVGW-Arbeitsblatt W 323, Teil 1

Anforderungen an Rohrverbindungen fir Kunststoffrohre in
der Trinkwasserversorgung aus PVC hart, PE weich und PE
hart.

DVGW-Arbeitsblatt W 338
Hinweise und Richtlinien fir den Frostschutz und das Auf-
tauen von Rohrnetzanlagen.

DVGW-Arbeitsblatt W 345
Schutz des Trinkwassers in Wasserrohrnetzen vor Verunrei-
nigungen.

DVGW-Arbeitsblatt W 355
Leitungsschachte.

DVGW-Arbeitsblatt W 400-1
Technische Regeln Wasserverteilung - Teil 1: Planung von
Wasserverteilungsanlagen.

DVGW-Arbeitsblatt W 400-2
Technische Regeln Wasserverteilung - Teil 2: Bau und Pru-
fung von Wasserverteilungsanlagen.

DVGW-Arbeitsblatt W 400-3
Technische Regeln Wasserverteilung - Teil 3: Betrieb und In-
standhaltung von Wasserverteilungsanlagen.

DVGW-Arbeitsblatt W 402
Planung einer Wasserversorgung.

DVGW-Arbeitsblatt W 403
Planungsregeln fur Wasserleitungen und Wasserrohrnetze.

DVGW-Arbeitsblatt W 404
Wasseranschlussleitungen.

DVGW-Arbeitsblatt GW 120
Planwerke fir die Rohrnetze der &ffentlichen Gas- und Was-
serversorgung.

DVGW-Arbeitsblatt GW 125
Baumpflanzungen im Bereich von unteriridchen Versor-
gungsanlagen.

DVGW-Arbeitsblatt GW 301
Qualifikationskriterien fiir Rohrleitungsbauunternehmen.

DVGW-Arbeitsblatt GW 310
Widerlager aus Beton; Bemessungsgrundlagen und Berech-
nungsbeispiele.

DVGW-Arbeitsblatt GW 325

Grabenlose Sanierung und Erneuerung von Gas- und Was-
seranschlussleitungen, Anforderungen, Gutesicherung und
Prifung (in Vorbereitung).

DVGW-Arbeitsblatt GW 326
Ausbildungsplan fiir Rohrleger im Kunststoff-Rohrleitungs-
bau.

DVGW-Arbeitsblatt GW 335-A1
Kunststoff-Rohrleitungssysteme in der Wasserverteilung -
Anforderungen und Prifungen - Teil A1: Rohre aus PVC-U.

DVGW-Arbeitsblatt GW 368
Léngskraftschlissige Muffenverbindung fir Rohre, Form-
stlicke und Armaturen aus duktilem Gusseisen oder Stahl.

DVGW-Arbeitsblatt VP 547
Dichtungen flir Flanschverbindungen ind Rohreleitungen
aus duktillen Gusseisen - Anforderungen und Prifungen.

DVGW-Arbeitsblatt VP 601
Gas- und Wasser-Hauseinfhrungen

DIN EN 545

Rohre, Formstlicke, Zubehorteile aus duktilem Gusseisen
und ihre Verbindungen fur Wasserleitungen - Anforderungen
und Prufverfahren, Deutsche Fassung EN 545: 1994

DIN EN 805

Wasserversorgung - Anforderungen an Wasserversorgungs-
systeme und deren Bauteile auBerhalb von Gebauden;
Deutsche Fassung EN 805: 2000

DIN 1054
Baugrund; zuldssige Belastung des Baugrunds.
Beiblatt - Erlauterungen.

DIN 1055

Teil 1 - Lastannahmen fir Bauten; Lagerstoffe. Baustoffe
und Bauteile, Eigenlasten und Reibungswinkel.

Teil 2 - Lastannahmen fir Bauten; BodenkenngréBen,
Wichte, Reibungswinkel, Koh&sion, Wandreibungs-

winkel
Teil 3 - Lastannahmen fiir Bauten; Verkehrslasten.
DIN 1072

StraBen- und Wegbriicken; Lastannahmen. Beiblatt - Erlau-
terungen.

DIN EN 1452

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Wasserversorgung;
weichmacherfreies Polyvinychlorid (PVC-U);

Teil 1 - Allgemeines

Teil 2 - Rohre

Teil 3 - Formstiicke

Teil 4 - Armaturen und Zubehdr

Teil 5 - Gebrauchstauglichkeit des Systems

Teil 6 - Empfehlungen fur die Verlegung

Teil 7 - Empfehlung flr die Beurteilung der Konformitét

DIN 1988
Technische Regeln fur Trinkwasserleitungen (TRWI);
Allgemeine Technische Regel des DVGW.

DIN 1998
Unterbringung von Leitungen und Anlagen in &ffentlichen
Flachen; Richtlinien fir die Planung.

DIN 2000

Leitsatze fur Anforderungen an Trinkwasser, Planung, Bau,
Betrieb und Instandhaltung der Trinkwasserversorgungs-
Anlagen; Technische Regel des DVGW.

DIN 2425

Planwerke fur die Versorgungswirtschaft, die Wasserwirt-
schaft und fur Fernleitungen; Rohrnetzplane der 6ffentlichen
Gas- und Wasserversorgung.
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DIN 2501, Teil 1
Flansche; AnschluBmaBe.

DIN 3543

Teil 2 - Anbohrarmaturen aus metallischen Werkstoffen mit
Betriebsabsperrung; MaBe

Teil 3 - Anbohrarmaturen aus PVC hart (Polyvinylchlorid
hart) fiir Kunststoffrohre; MaBe.

DIN 4046
Wasserversorgung; Begriffe; Technische Regel des DVGW.

DIN 4057
Wasserleitungen; StraBenkappe fir Anbohrarmaturen; Tech-
nische Regel des DVGW.

DIN 4066
Hinweisschilder fiir Léschwasser und Brandschutzeinrich-
tungen.

DIN 4067
Wasser; Hinweisschilder Ortswasserverteilungs- und Fern-
wasserleitungen; Technische Regel des DVGW.

DIN 4124
Baugruben und Grében
B&schungen, Arbeitsraumbreiten, Verbau.

DIN 4279

Teil 1 - Innendruckprifung von Druckrohrleitungen fir Was-
ser; Allgemeine Angaben.

Teil 7 - Innendruckprifung von Druckrohrleitungen fir
Wasser;Druckrohre aus PVC hart (Polyvinylchlorid
hart).

DIN 7716
Erzeugnisse aus Kautschuk und Gummi; Anforderungen an
die Lagerung, Reinigung und Wartung.

DIN 8061

Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid;

Allgemeine Giteanforderungen, Priifungen

Beiblatt 1 zu DIN 8061 Chemische Widerstandsfahigkeit von
Rohren und Rohrleitungsteilen.

DIN 8062
Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U,
PCV-HI); MaBe.

DIN 8063

Teil 1 - Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fur Druck-
rohrleitungen aus weichmacherfreiem Polyviny-
chlorid (PVC-U); Muffen und Doppelmuffenbogen,
MaBe.

Teil 4 - Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druck-
rohrleitungen aus weichmacherfreiem Polyvinylchlo-
rid (PVC-U); Bunde, Flansche, Dichtungen, MaBe.

DIN 16451

Teil 2 - Formstlicke aus GuBeisen (GG) fir Druckrohrleitun-
gen aus PVC hart (Polyvinylchlorid hart); MMA-KS-
Stlicke, Doppelmuffen mit Flanschstutzen.

Teil 3 - MMB-KS-Stiicke, Doppelmuffen mit Muffenstutzen.

Teil 4 - MMI-KS-Stiicke, Doppelmuffen mit Innengewindestut-
zen.

Teil 5- MMR-KS-Stiicke, Doppelmuffen-Ubergangsstiicke.

Teil 6 - E-KS-Stlcke, Flanschmuffenstiicke.

Teil 7 - F-KS-Stlicke, Einflanschstiicke.

DIN 16928

Rohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen;
Rohrverbindungen, Rohrleitungsteile, Verlegung, Allgemei-
ne Richtlinien.

DIN 16970

Klebstoffe zum Verbinden von Rohren und Rohrleitungstei-
len aus PVC-U; Allgemeine Giiteanforderungen und Prifun-
gen.
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DIN 18300

VOB Verdinungsordnung fiir Bauleistungen, Teil C:
Allgemeine Technische Vertragsbedingungen fiir Bauleis-
tungen (ATV); Erdarbeiten.

DIN 18303

VOB Verdingungsordnung fur Bauleistungen, Teil C:
Allgemeine Technische Vertragsbedingungen fir Bauleis-
tungen (ATV); Verbauarbeiten.

DIN 18305

VOB Verdingungsordnung fur Bauleistungen, Teil C:
Allgemeine Technische Vertragsbedingungen fir Bauleis-
tungen (ATV); Wasserhaltungsarbeiten.

DIN 18307

VOB Verdingungsordnung fur Bauleistungen, Teil C:
Allgemeine Technische Vertragsbedingungen fir Bauleis-
tungen (ATV); Gas- und Wasserleitungsarbeiten im Erd-
reich.

DIN 19630
Richtlinien fir den Bau von Wasserrohrleitungen.

DIN 28604

Druckrohre und Formstiicke aus duktilem GuBeisen, flr
Gas- und Wasserleitungen; Flansche, PN 10, Anwendung,
KonstruktionsmaBe und Massen (Gewichte).

DIN 28605

Druckrohre und Formstiicke aus duktilem GuBeisen, fiir
Gas- und Wasserleitungen; Flansche, PN 16, Anwendung,
KonstruktionsmaBe und Massen (Gewichte).

DS 836
Deutsche Bundesbahn; Vorschrift fiir Erdbauwerke.

DVS Merkblatt 2202-1
Fehler an SchweiBverbindungen aus Thermoplastischen
Kunststoffen; Merkmale, Beschreibung, Bewertung.

DVS Merkblatt 2210

Industrierohrleitungen aus thermoplastischen Kunststoffen
- Projektierung und Ausfiihrung - Oberirdische Rohrsyste-
me.

KRV-Verlegeanleitung A 115 a
Verlegeanleitung PVC-Druckrohre, Trink- und Brauchwas-
serversorgung auBerhalb von Gebauden.

Merkblatt

Merkblatt fir das Verfillen von Leitungsgrében.
(Herausgeber: Forschungsgesellschaft fur StraBenwesen
e.V,; Arbeitsgruppe Untergrund KéIn, Maastrichter StraBe
45).

UVV VBG 1
Allgemeines. (Herausgeber: Hauptverband der gewerbli-
chen Berufsgenossenschaften.)

UVV VBG 15

SchweiBen, Schneiden und verwandte Arbeitsverfahren mit
Durchfiihrungsregeln. Nachtrag: Gesamte Unfallverhitung
(Hrsg.: Verband der gewerblichen Berufsgenossenschaf-
ten)

UVVv VBG 37
Bauarbeiten. (Herausgeber: Hauptverband der gewerbli-
chen Berufsgenossenschaften.)

VdTUV-Merkblatt 1051
Wasserdruckpriifung von erdverlegten Rohrleitungen nach
dem Druck-Temperatur-MeBverfahren (D-T-Verfahren).

ZTVE-StB 76

Zusétzliche Technische Vorschriften und Richtlinien fur Erd-
arbeiten im StraBenbau. (Herausgeber: Der Bundesminister
flr Verkehr, Abt. StraBenbau)



Zeichenerklarung
A Flache, Betonstitzflache
a Jahr, Anno
ak  Kerbschlagzéhigkeit
b Flanschdicke
D  GroBter Muffen-AuBendurchmesser,
groBter Durchmesser
d Tag
Durchmesser
DPr  Proctor-Dichte
d,d, Durchmesser, Rohr-AuBendurchmesser
dG  Gewinde nach DIN 2999 (Zoll)
di Rohr-Innendurchmesser
E  Elastizitatsmodul
F  Kraft
f  Ausbiegung, StichmaB
g Erdlast, Erdbeschleunigung
h  Gesamtlange
Stunde
K Kelvin, SI-Einheit der durch die thermodynamische Tem-
peraturskala festgelegten absoluten Temperatur
k  Teilkreisdurchmesser mittlere naturliche Rauhigkeit der
Rohrwandung
kg  Stuckgewicht
kg/m  Metergewicht ohne Muffe
L Lé&nge
| Baulinge
I, Baulénge bei Bogen
l, Baulange bei Bogen
N  Newton
Pabs  absoluter Druck (bar, mbar)
PN Nenndruck
PB  Zulassiger Betriebsliberdruck in bar
p1  Anfangsdruck
Q  AbfluB, AbfluBvermdgen
DurchfluBmenge(m3/h; I/s)
q Volumenstrom
R Resultierende Kréfte
Re  Reynoldszahl
r  Radius
s,s1  Rohrwanddicke
s2  Muffenwanddicke
t  Muffentiefe, Einstecktiefe
tand  dielektrischer Verlustfaktor
v Mittlere Strdmungsgeschwindigkeit (m/s)
Wassergeschwindigkeit (m/s) FlieBgeschwindigkeit in
vollaufenden Rohren
o BogenmaB, Winkel, Dehnungskoeffizient
Ah  Druckverlust (mWs, mmWs)
Al Langenénderung
Ap  Druckverlust (bar, mbar)
At Temperaturdifferenz
¢ Dielektrizitdtskonstante
er  Dielektrizitdtszahl
eR  ReiBdehnung
¢  StoB- und Schwingbeiwert, Winkel der inneren Reibung
des anstehenden Bodens
vy  Wichte der Grabenverfiillung
w  Normwichte des Gases
n  dynamische Viskositat
A Wérmeleitfahigkeit,
Rohrreibungszahl
v kinematische Viskositat
p Dichte
oR  ReiBfestigkeit
obG  Grenzbiegespannung
os  Streckspannung
OB Betriebstemperatur
Ov  Verlegetemperatur

Vel

Abkiirzungen

ATV

DIN

DIN-Norm

DIN EN-Norm

DN

DVGW

DVS
GG
GGG
DIBt

ISO

KRV

PN

RAL

UVWV-VBG

VDE
VDI

vdTUOvV

VOB
VPE

ZTVE-StB

DIN CERTCO

Abwassertechnische Vereinigung

Deutsches Institut fiir Normung e.V.

(vertritt auch Deutschland in der International Or-
ganization for Standardization ISO, Genf)

Eine im Deutschen Institut flir Normung
e.V. aufgestellte und von ihm unter dem
Zeichen DIN herausgegebene Norm

Eine im CEN aufgestellte und vom Deut-
schen Institut fir Normung e.V. unter dem
Zeichen DIN herausgegebene EN-Norm
Diametre nominale - nominal diameter
Sprachunabhéngiges, weltweites Kurzzeichen
flr Nennweite (Dimensionslose GréBe)

Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches
eV.

Deutscher Verband flir SchweiBtechnik
GrauguB

Duktiles GuBeisen mit Kugelgraphit
Deutsches Institut fiir Bautechnik

International Organization for
Standardization

Kunststoffrohrverband e.V.

Pression nominale - nominal pressure
Nenndruck

Deutsches Institut fir Gutesicherung und Kenn-
zeichnung e.V.

Unfallverhiitungsvorschriften des Hauptverban-
des der gewerblichen Berufsgenossenschaften

Verband Deutscher Elektrotechniker
Verein Deutscher Ingenieure

Vereinigung der Technischen
Uberwachungsvereine

Verdingungsordnung flr Bauleistungen
Vernetztes Polyethylen

Zusétzliche Technische Vorschriften und Richtli-
nien flr Erdarbeiten im StraBenbau

Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH
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Lieferprogramm

Entwasserung
Omniplast Kanalrohr-Programm PVC-U nach DIN EN 1401 SN 4 und SN 8

Omniplast Kanalrohr-Programm PVC-U = System Bipeau SN 4 =
Omniplast Kanalrohr-Programm PVC-U = System Bipeau plus SN 8 =
Omniplast Kanal-Schacht-Programm DN/OD 400
Omniplast StraBenablauf-Programm

Omniplast rotstrichrohr-Programm PP
schwerentflammbar, heiBwasserbestandig

Wasserversorgung
Omniplast Druckrohr-Programm PVC-U
mit Steckmuffe standard, System 3 s

ALPHACAN
/B

Omniplast
ARKEMA GROUP

ARKEMA GmbH Niederlassung ALPHACAN Omniplast - Postfach 1256 - D-35627 Ehringshausen
Telefon 0 64 43 /90 - O - Telefax 0 64 43 / 90 - 346

www.alphacan-omniplast.de

OiN . @ [ [P—y—

15-34-08.06-07-0,2



